Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia- cze$¢ Ill — Opis przedmiotu zamoéwienia
"Reaktywacja wegla aktywnego”

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zamowienia jest wykonanie ushugi regeneracji zl6z wegla aktywnego WD-Ekstra
produkcji firmy Gryfskand z dwoéch filtrow weglowych (4 komory) eksploatowanych w Zaktadzie
Uzdatniania Wody ,,Sosnéwka” przy ul. Wroblewskiego 101 w Jeleniej Gorze. Laczna objetosé
ztoza w dwoch filtrach wynosi ok. 88,5 m°.

Filtry zostaly napetnione weglem aktywnym WD-Ekstra w pazdzierniku 2007r. Filtr weglowy numer
2 jest w ciagtej eksploatacji, filtr wgglowy numer 3 zostat wylaczony z eksploatacji w marcu 2011
roku ze wzgledu na rozszczelnienie konstrukcji filtra. Rozszczelnienie spowodowato ucieczke ztoza
filtracyjnego do komory odplywowej filtra - zloze czeSciowo znajduje si¢ pod plyta denng z
drenazem grzybkowym.

Parametry ztoza:

Wysoko$¢ warstwy wegla — 1,25 m

Powierzchnia filtra ( 2 komory) — 35,4 m?

Objetosé ztoza ( 2 komory) - 44,25 m®

Wedlug ostatnich badan fizykochemicznych prob wegla aktywnego wykonanych na zlecenie
Zamawiajacego (kwiecien 2014) liczba jodowa miesci si¢ w przedziale:

- 654-680 mg/g dla filtra weglowego numer 2

- 718-732 mg/g dla filtra weglowego numer 3

Ztoza nie byly do tej pory regenerowane.

2. Termin realizacji zadania:

Rozpoczecia zadania: 2 tygodnie od podpisania umowy.

Zakonczenie zadania: 10 tygodni od rozpoczecia

Maksymalny czas wylaczenia z eksploatacji kazdego z filtrow w celu wydobycia ztoza do
zakonczenia prac czyli zasypania zloza wynosi 30 dni. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do
wydtuzenia czasu wylgczenia z eksploatacji (a tym samym czasu, w ktorym filtr bedzie catkowicie
oprozniony) ze wzgledu na konieczno$¢ przeprowadzenia prac remontowych. Dopuszcza si¢
mozliwos¢ wydluzenia czasu wytaczenia filtra z eksploatacji na uzasadniony wniosek Wykonawcy,
nie dtuzej jednak niz 45 dni.

3. Zakres rzeczowy:

3.1. Ustalenie objetosci wegla aktywnego przed wydobyciem ztoza (przez Wykonawce w obecnosci
Zamawiajacego).

3.2. Wydobycie granulowanego wegla aktywnego z komor filtrow.

Wybieranie ztoza i ponowny zasyp do filtrow nalezy wykona¢ taka metoda aby maksymalnie
ograniczy¢ czas przebywania pracownikow w komorach filtréw ( ze wzgledu na obecno$¢ ozonu)
oraz aby hala filtrow nie ulegla zanieczyszczeniu pylem weglowym. Metoda ta musi zostaé
uzgodniona z Zamawiajacym przed wydobyciem.

W przypadku uszkodzenia drenazu w komorach filtréw podczas prowadzonych prac , Wykonawca
wymieni je na nowe na swoj koszt.

3.3. Transport wegla aktywnego do miejsca jego regeneracji.

3.4. Przeprowadzenie procesu regeneracji.
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3.4.1. Wymagane jest by wegiel zregenerowany (bez uzupetnienia strat weglem §wiezym) byt zgodny
z normg PN-EN 12915-2 , Produkty do uzdatniania wody przeznaczonej do spozycia. Granulowany
wegiel aktywny. Czg$¢ 2: Reaktywowany granulowany wegiel aktywny”.
3.4.2. Wymagane jest by liczba jodowa wegla zregenerowanego (bez uzupeilnienia weglem
nowym)byla nie nizsza niz :
- 880 mg/g dla wegla pochodzacego z filtra numer 2.
- 940 mg/g dla wegla pochodzacego z filtra numer 3.
Jednoczesnie liczba jodowa nie moze by¢ nizsza od wartosci zadeklarowanej przez Wykonawce w
ofercie przetargowej.
Gorng warto$¢ liczby jodowej wegla po regeneracji nalezy dobrac tak, aby spadek wytrzymatosé
mechanicznej byt nie wiekszy niz 5% w stosunku do wytrzymatosci tego wegla przed regeneracja.
Dla zregenerowanego wegla Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ S$wiadectwo jakosci z
podaniem nastgpujacych parametrow:

= Gesto§é nasypowa (kg/m®), zgodnie z PN-EN 12915

= Zawarto$¢ popiotu (%), zgodnie z PN-EN 12902

*  Wytrzymalo$¢ mechaniczna (% wag), zgodnie z PN-EN 12915-1

= Liczba jodowa (mg/g) , zgodnie z PN-EN 12902

» Rozktad wielkos$ci ziarna (analiza sitowa), w tym zawarto$¢ podfrakcji <0,5mm, zgodnie z

PN-EN 12902

= Wielko$¢ strat wegla w procesie reaktywacji w stosunku do wegla pobranego(%, m®)
Swiadectwo jakosci zregenerowanego wegla nalezy dostarczyé przed zasypem kazdej z komor
filtrow.
3.4.3. Wymagane jest oSwiadczenie Wykonawcy , Ze regeneracja bedzie prowadzona metoda
termiczng wytacznie w instalacjach przeznaczonych do reaktywacji wegli uzywanych w procesach
uzdatniania wody.
3.4.4. Wykonawca ma obowigzek zapewni¢, ze na wszystkich etapach regeneracji nie nastgpi
wymieszanie wegli z ZUW Sosnowka tj. wegla z filtra weglowego numer 2 z weglem z filtra
weglowego numer 3 oraz wegli ZUW Sosnowka z innymi weglami aktywnymi.
3.5. Transport powrotny i wytadunek zregenerowanego wegla do komor filtracyjnych.
3.6. Zasyp komor filtracyjnych weglem zregenerowanym a nast¢pnie uzupetnienie strat.
Ilos¢ $wiezego wegla konieczng do pokrycia strat, Wykonawca powinien okresli¢ na podstawie
wynikow probnej reaktywacji wegla. Okreslajac ilos¢ wegla regenerowanego 1 wegla Swiezego do
dosypki Wykonawca powinien uwzgledni¢ warunek, aby catkowita objetos¢ ztoza w filtrach byta nie
mniejsza niz objetos¢ wegla przekazanego do reaktywacji to jest okoto 88,5 m®. Wysokos¢ ztoza po
wyptukaniu 1 odwodnieniu powinna wynosi¢ minimum 125cm.
Uzupekienie strat weglem $wiezym musi by¢ wykonane tylko z udzialem $wiezego wegla
aktywnego WD-Ekstra. Nie dopuszcza si¢ zasypu filtrow innym weglem niz obecnie stosowany WD-
Ekstra.
Wymagane jest by wegiel swiezy byt zgodny z normg PN-EN 12915-1 ,,Produkty do uzdatniania
wody przeznaczone] do spozycia. Granulowany wegiel aktywny. Cze$¢ 1: Pierwotny granulowany
wegiel aktywny”.
Do kazdej partii Swiezego wegla przez zasypem komor filtracyjnych nalezy dostarczy¢ aktualny atest
PZH oraz dokumentacj¢ zawierajacg parametry stosowanego wegla.
Wykonawca powinien rowniez dla kazdej partii wegla dostarczy¢ oswiadczenie potwierdzace, ze
wegiel zostal wyprodukowany w ciggu 6 miesigcy przed zasypaniem komor filtréw. W przypadku
gdy Wykonawca nie jest producentem wegla powinien przedstawi¢ dowdd zakupu kazdej partii
swiezego wegla.
3.7. Po zasypie komor filtracyjnych, odptukaniu i odwodnieniu zloza Wykonawca w obecnos$ci
Zamawiajacego ponownie dokona pomiaru objetosci zloza ta sama metoda jak przed wybraniem
ztoza. Nalezy rowniez pobra¢ proby wegla i wykona¢ badania fizykochemiczne w zakresie:
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= Gesto$é nasypowa (kg/m°), zgodnie z PN-EN 12915

= Zawarto$¢ popiotu (%), zgodnie z PN-EN 12902

*  Wytrzymalo$¢ mechaniczna (% wag), zgodnie z PN-EN 12915-1
= Liczba jodowa, zgodnie z PN-EN 12902

» Rozkltad wielkos$ci ziarna (analiza sitowa), w tym zawarto$¢ podfrakcji <0,5mm, zgodnie z
PN-EN 12902

Wyniki badan wegla aktywnego po dosypce nalezy przedstawi¢ Zamawiajgcemu w formie pisemne;.
Warunkiem wiaczenia do eksploatacji regenerowanych filtrow bedzie uzyskanie wynikow analiz
wegla aktywnego, zgodnie z wymaganiami Zamawiajacego oraz uzyskanie jakosci wody uzdatnione;j
na odplywie filtrow weglowych zgodnej z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia w sprawie jakosci
wody przeznaczonej do spozycia prze ludzi (Dz.U. 2007.61.417. z pdzniejszymi zmianami). Badania
zostang przeprowadzone przez akredytowane laboratorium, ich koszt poniesie Wykonawca a wyniki
zostang przedstawione Zamawiajacemu w formie pisemne;.
3.8. Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu wytyczne eksploatacyjne dla zregenerowanego wegla.

4. Wymagania dodatkowe:
4.1. Wykonawca przed rozpoczeciem zadania bedzie zobowigzany do przedtozenia Zamawiajagcemu
harmonogramu prac.
4.2. Wydobycie zt6z wegla aktywnego 1 ponowny zasyp komor filtracyjnych bedzie obywato si¢ w
pracujacym Zaktadzie. W zwigzku z tym wszystkie prace nalezy zorganizowac tak, aby ciaglos¢
dostawy wody dla odbiorcéw oraz jakos¢ wody wtlaczanej do sieci wodociaggowej pozostala
niezagrozona
4.3. Przed przystapieniem do przetargu Wykonawca powinien odby¢ wizje lokalng obiektu i pobrad
proby wegla z wytypowanych filtrow aby oceni¢ jego zdolno$¢ do regeneracji. Pobrane proby
powinny zosta¢ poddane badaniom fizykochemicznym w zakresie:

= Gesto$é nasypowa (kg/m°), zgodnie z PN-EN 12915

= Zawarto$¢ popiotu (%), zgodnie z PN-EN 12902

*  Wytrzymalo$¢ mechaniczna (% wag), zgodnie z PN-EN 12915-1

= Liczba jodowa (mg/g), zgodnie z PN-EN 12902

» Rozktad wielkosci ziarna, w tym zawarto$¢ podfrakcji <0,5mm, zgodnie z PN-EN 12902
Koszty zwigzane z wykonaniem badan laboratoryjnych oraz proébng reaktywacja zostang poniesione
przez Wykonawce. Otrzymane wyniki badan nalezy zalaczy¢ do oferty. Przedstawiony wynik liczby
jodowej, uzyskany po przeprowadzeniu probnej regeneracji, bedzie warto$cig jaka Wykonawca
deklaruje uzyska¢ dla wegla po reaktywacji.

4.4. Przed wydobyciem ztoza filtracyjnego oraz po calkowitym zasypaniu nalezy dokona¢ pomiaru
objetosci wegla w kazdym filtrze przez Wykonawce w obecnosci Zamawiajacego. Objetos¢ wegla w
kazdej komorze filtra ustalona zostanie na podstawie pomiaru wysokosci zloza w 5 punktach
pomiarowych. Wynik bedzie §rednig arytmetyczng z 5 pomiarow.

Pomiary objetosci wegla powinny by¢ wykonane po wyptukaniu i odwodnieniu ztoza.

4.5. Pracownicy Wykonawcy wykonujacy jakiekolwiek czynnosci przy filtrach musza posiadac
aktualne ksigzeczki zdrowia do celow sanitarno-epidemiologicznych.

4.6. Wszystkie prace zwigzane z zakresem rzeczowym bedzie wykonywal personel Wykonawcy,
natomiast za czynnoSci zwigzane z obslugg urzadzen technologicznych odpowiada personel
Zamawiajacego.

4.7. W przypadku podniesienia liczby jodowej mniej niz zadeklarowana w ofercie i/lub zmniejszenia
wytrzymalo$ci mechanicznej wegla o wigcej niz 5% w stosunku do wytrzymatos$ci tego wegla przed
regeneracjg a takze w przypadku zniszczenia wegla (czgsciowego lub catkowitego), Wykonawca na
swoj koszt dostarczy nowy granulowany wegiel aktywny w odpowiedniej ilo$ci.
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4.8. Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonywania przez 3 kolejne lata od zakonczenia prac,
dwa razy w roku ( co p6t roku) analiz laboratoryjnych wegli aktywnych, wyniki analiz przedstawiane
beda Zamawiajacemu w formie pisemne;.

4.9. Wykonawca powinien da¢ gwarancje, ze wegiel w ciggu roku nie obnizy swojej wytrzymatosci
mechanicznej ponizej 90%.



